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I’ZGKI"OJ C-C Uwagi i zalecenia wykonawcze:
\ ‘ 1.Stal konstrukcyjna S235JR(G2). Malowanie podktadowe: dwie warstwy po 40 pm w ‘DETAL E, SKALA 1:10
‘ \ 2.Spawanie przy pomocy elektrody EA146. kolorze ciemno szarym, pierwsza warstwa : :
‘ 150.00° bl.6x60x60 3 4 bl.6x50x50 3 1 bl.6x50x50 3 2 [ 3.Kon_strukqe stalowg nalezy wykonaclw_arsztatowo. malowania nie pozniej niz 4 godziny po czyszczeniu
, 5 o 4.Spoiny czotowe petne na catej dtugosci. - baza EP10PZ
| = = \ 5.Spoiny _pachwmovye na catej zaznaczonej dtugosci. - utwardzacz HAE10
| i | N N | G-Lg‘rﬁggle,?limentqw WafﬁZ‘,atOWYCr? nabudowie za  Malowanie nawierzchniowe: warstwy po 60 pm,
| o $ o | pomocg Srub 1 spoin pachwinowych. emalia ftalowa w kolorze RAL 7042.
S S q} | 7.I\_I{IaI0\;valn,|e kinst_rukﬁjl V\flasrslziatowe. - baza PUR30
| rwato$¢ pokrycia H > 15 lat.
5 S Stopien oczyszczenia powierzchni Sa2. - utwardzacz HAP30 . . .
‘ S 30.0 0.0 2 200 300 | Catkowita grubos¢ systemu 140 pm 8.Konstrukcje wykonaé¢ zgodnie z zasadami sztuki
Q 30, 20, i S — . p : - budowlanej.
‘ | Oczyszczenie do drugiego stopnia czystosci. 9.Nalezy przestrz ; iséw BHP.
| 0.0 500 ‘ Ublyt_ki w powloce malarskiej powstate na budowie ' yp €9ac przepisow '
5200 , RS nalezy uzupetic.
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