D-015 Oznakowanie pionowe.

D - 015

OZNAKOWANIE PIONOWE
CPV 45233290-8
INSTALOWANIE ZNAKOW DROGOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogoélnej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru oznakowania pionowego w zwiazku z przebudowg uktadu drogowego przy rewitalizacji osiedla
Zarkow w Glogowie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w rozdziale “Wymagania ogoéine” w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na drogach.

1.4. Okre$lenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tres¢ znaku.
Tarcza moze by¢ wykonana z réznych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako
jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia czes$¢ znaku, stuzgca do podania tredci znaku. Lico znaku moze by¢
wykonane jako malowane Ilub oklejane (folia odblaskowg lub nieodblaskowg). W przypadkach
szczegolnych (znak z przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy
znaku.

1.4.4. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementami stuzagcymi do przymocowania tarczy ($ruby, zaciski itp.).

1.4.5. Zapory drogowe typu U-20 -

powierzchnia zapory profilowana, wykonana z blachy stalowej ocynkowanej o gr. 1,5 - 2mm,

lico zapory- folia odblaskowa | generacji,

zamocowanie bezposrednio na stojaku wraz z obcigznikiem.

1.4.6. Tablice prowadzace typu U-3 i kierujgce U-21:

tablice profilowane - wykonane z blachy stalowej ocynkowanej gr. 1,5 -2 mm,

lico tablic - folia odblaskowa | generaciji,

zamocowanie bezposrednio na stojaku wraz z obcigznikiem.

1.4.7. ptotek przeszkodowy:

element stuzacy do wygrodzenia miejsc niebezpiecznych o diugosci od 2 do 3 mb przy wysokosci od 1 do
1,1 m.

1.4.8. Tablica:

tarcza tablicy profilowana - wykonana z blachy stalowej ocynkowanej gr. 1,5 - 2 mm,

lico - folia odblaskowa | generaciji,

zamocowanie - uniwersalny uchwyt o profilu ceowym, lub ptaskownik przymocowany do tarczy tablicy,
obejmy z mozliwoscig regulacji w zalezno$ci od rodzaju i $rednicy podpory (stupka).

1.4.9. Podstawa do znakow tymczasowych:

stosowana jako obcigznik do oznakowania tymczasowego, wykonana z mieszanek recyklingowych lub
prefabrykowanych elementéw betonowych zbrojonych - o wadze 20-30 kg. Elementy z mieszanek
recyklingowych wykorzystywane do obcigzen zastaw , elementy betonowe zbrojone — do obcigzen
stupkéw oznakowania.

1.4.10. Tasma ostrzegawcza U-22a, U-22b:
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tasma ostrzegawcza biato-czerwona w rolkach ( 500 m ). Szerokos$¢ tasmy 80mm.

1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz gce robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatéw

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, tablic prowadzacych oraz zapor
drogowych na ktéry nie ma normy, musi posiada¢ aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke. Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak ,B”) nadany przez uprawniong
jednostke.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakow

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw docelowych mogg byé
wykonywane jako:

- prefabrykaty betonowe,

-z betonu wykonywanego ,na mokro”,

- inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

Mocowanie konstrukcji wsporczych znakéw tymczasowych moze by¢ wykonywane jako:

- obcigzniki wykonane z mieszanek recyklingowych lub prefabrykowanych elementow betonowych
zbrojonych - o wadze 20-30 kg. Elementy z mieszanek recyklingowych wykorzystywane do obcigzen
zastaw , elementy betonowe zbrojone — do obcigzen stupkéw oznakowania.

- inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1. Ogolne charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze mozna wykonaé z ocynkowanych rur.
2.4.2. Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 Iub innej normy
zaakceptowanej przez Inzyniera.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywac¢ wad w postaci tusek, pekniec,
zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu
wytwarzania, mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm
na 1 m dlugosci rury.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwatos¢ materiatéw na wplywy zewnetrzne

Materialy uzyte na lico i tarcze znaku oraz potaczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposob
wykonczenia znaku, muszg wykazywaé peing odporno$é na oddziatywanie Swiatta, zmian temperatury,
wplywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje
elektrochemiczna) - przez caly czas trwatosci znaku, okreslony przez wytwoérce lub dostawce.
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2.5.2. Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa:
- blacha stalowa,
- blacha z aluminium lub stopéw z aluminium.

2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowe;j

Tarcza znaku z blachy stalowej grubo$ci co najmniej 1,0 mm powinna by¢ zabezpieczona przed
korozjg obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza sie stosowanie innych
sposobéw zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed korozjg, np. przez metalizowanie lub pokrywanie
tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczonych przed korozjg jedynie
farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg farbami ochronnymi o odpowiedniej
trwatosci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymatosc¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna byé mniejsza niz 310 MPa.

2.5.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowe;j

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna by¢ odporna na korozje w warunkach
zasolenia.

Wymagane grubosci:
— z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionych przettoczeniami lub osadzonych w ramach co

najmniej 1,5 mm,

— z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najmniej 2,0 mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte folig lub farbami powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg przy
zastosowaniu farby ochronnej lub powtoki z tworzyw sztucznych.

Wytrzymatos¢ dla tarcz z aluminium i stopéw z aluminium powinna wynosic:
— dla tarcz wzmocnionych przettoczeniem lub osadzonych w ramach, co najmniej 155 MPa,
— dlatarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.

2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by¢ réwna i gtadka - bez odksztatcen ptaszczyzny znaku, w tym pofatdowan,
wgie¢, lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie,
pofatdowanie itp.) nie moze wynosi¢ wiecej niz 1,5 % najwiekszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musza byé réwne i nieostre. Znieksztatcenia krawedzi tarczy znaku,
pozostate po ttoczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta (w znakach drogowych
skfadanych - segmenty tarczy) byla poddana, musza by¢ usuniete.

2.6. Znaki, tablice prowadz ace i zapory drogowe odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe, tablice prowadzace i zapory drogowe odblaskowe wykonuje sie z zasady przez
oklejenie tarczy znaku (zapory, tablicy) materialem odblaskowym.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spetia¢ wymagania okreslone w
aprobacie technicznej.

2.6.2. Wymagania jakosciowe znaku, tablicy prowadzacej i zapory drogowej odblaskowej

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku, zapory drogowe;j i tablicy prowadzacej powinny
wykazywa¢ petne zwigzanie z tarczg znaku przez caly okres wymaganej trwatosci znaku.
Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach
tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Spos6b potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku, zapory drogowej i tablicy prowadzacej
powinien uniemozliwia¢ jej odtgczenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Powierzchnia lica znaku, zapory drogowej i tablicy prowadzacej powinna byé réwna i gtadka, nie
moga na niej wystepowac lokalne nieréwnosci i pofaldowania. Niedopuszczalne jest wystepowanie
jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku, zapory drogowe;j i
tablicy prowadzace; .

Dokfadnos¢ rysunku znaku, zapory drogowej i tablicy prowadzacej powinna by¢ taka, aby wady
konturéw znaku, zapory drogowej i tablicy prowadzacej, ktére moga powstaé przy nanoszeniu farby na
odblaskowg powierzchnie znaku, zapory drogowej i tablicy prowadzacej nie byty wieksze niz 2 mm.
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Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi byé zabezpieczona matowg farbag nieodblaskowg
barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej).

2.7. Materialy do monta zu znakow

Wszystkie ocynkowane tgczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg elementéw
konstrukcji wsporczych znakéw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez
peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuklych karbow.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycz ace sprz etu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprz et do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego, zapér drogowych i tablic
prowadzacych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
- betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentow betonowych ,na mokro”,
— $rodkow transportowych do przewozu materiatow.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotycz gce transportu
Ogblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw do pionowego oznakowania drég

Transport znakoéw, zap6r drogowych i tablic prowadzacych, konstrukcji wsporczych i sprzetu
(uchwyty, $ruby, nakretki itp.) powinien sie odbywaé srodkami transportowymi w sposéb uniemozliwiajacy
ich przesuwanie sie w czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania rob6t
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do rob6t nalezy wyznaczyé:
- lokalizacje znaku, zapory drogowej i tablicy prowadzacej,
- wysokosé zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;j.
Lokalizacja i wysokos$¢ zamocowania znaku powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.3. Wykonanie wykopow i fundamentow dla konstrukcj i wsporczych znakow

Spos6b wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do
gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu, posiadanego sprzetu i przyjetego sposobu posadowienia.

5.4. Potaczenie tarczy znaku z konstrukcj g wsporcz a

Tarcza znaku musi byé zamocowana do konstrukcji wsporczej w spos6b uniemozliwiajacy jej
przesuniecie lub obrét.

Materiat i spos6b wykonania potaczenia tarczy znaku z konstrukcjg wsporczg musi umozliwiac,
przy uzyciu

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogllne zasady kontroli jako sci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.4. Badania w czasie wykonywania robot

6.4.1. Badania materiatdw w czasie wykonywania roboét
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Wszystkie materialy dostarczone na budowe z aprobatg techniczng lub z deklaracjg zgodnosci
wydang przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.
Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikow powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy 6.

Tablica 6. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentéw

i i : ; . Ocena
Lp. bng;r?iJa Liczba badan  Opis badan wynikow badat
1  Sprawdzenie od 5 do 10 Powierzchnie zbadac

powierzchni badan z wybra- nieuzbrojonym okiem. Do
nych losowo ew. sprawdzenia glebokosci Wyniki badan

elementéow w wad uzyé dostepnych powinny  byé
kazdej dostar- narzedzi (np. liniatbw 2z zgodne z
czonej partii czujnikiem, suwmiarek, wymaganiami

mikrometréw itp.
wyrobow licza- Przeprowadzi¢ uniwersalnymi punktu 2
2 Sprawdzenie cej do 1000 przyrzadami pomiarowymi
wymiarow elementow lub  sprawdzianami  (np.
liniatami, przymiarami itp.)

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzac:
— zgodnos¢ wykonania znakéw pionowych, zap6r drogowych i tablic prowadzacych z dokumentacjg
projektowa,
— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i 5.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
OgobIne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi sa: szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych oraz konstrukciji
wsporczych, dla zap6r drogowych i tablicy prowadzacych mb (metry biezace).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

OgodIne zasady odbioru robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.
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8.2. Odbiér ostateczny

Odbior robo6t oznakowania pionowego docelowego dokonywany jest na zasadzie odbioru

ostatecznego.

Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakohczeniu robdt, na podstawie

wynikéw pomiaréw i badan jakosciowych okreslonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbidr pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonac¢ po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w ST.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.

Wykonawca udzieli gwarancji na wykonane oznakowanie pionowe:

— tablice znakdéw na podkiadzie z blachy ocynkowanej malowane proszkowo....... - 60 miesiecy;
— tablice znakéw na podktadzie z blachy ocynkowanej wyklejane folia.................. - 36 miesiecy;
— stupki do znakéw ocynkowane i ramki typu odwrocone U.........ccccevcvveeeicinnennnn. - 36 miesiecy.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- wykonanie fundamentéw
- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
- zamocowanie tarcz znakow drogowych,
- przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

9.3. llo$¢ jednostek obmiarowych
Przewidywana ilo$¢ jednostek — wg przedmiaru robat.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogolnego zastosowania
2. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogodlnego
przeznaczenia
3. PN-H-82200  Cynk
4. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
5. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego.
Gatunki
6. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki
7. PN-H-84023-  Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
07
8. PN-H-84030- Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki
02
9. PN-H-93010 Stal. Ksztaltowniki walcowane na gorgco
10. PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki réwnoramienne
11. BN-89/1076- Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
02 konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania

126



